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Verarbeitungshinweise Epoxid Stand 2011

Verarbeitung von Epoxidharz
In diesen Verarbeitungshinweisen haben wir wichligmns zum Arbeiten mit unseren Materialien zusamgestellt.
Sie sollen Thnen helfen, bestmégliche Ergebnissénber Arbeit zu erzielen.

Verarbeitungsbedingungen

Epoxidharze sollten nur an sauberen, ausreicheliiftdten Arbeitsplatzen verarbeitet werden. Vor ditkbeginn
sollten alle Vorbereitungen (schleifen, entfetteswy abgeschlossen sein. Alle nétigen Materialieth Hilfsstoffe
sollten in ausreichender Menge vorhanden sein.z(Hdrter, Fillstoffe, Mischbecher, Rihrhélzer, igiingsmittel
usw.)

Verarbeitungstemperatur

Die beste Verarbeitungstemperatur liegt bei 2@BBis&rad. Unter 15 Grad verlauft die Hartung verkangt, bei 10
Grad verlauft sie sehr langsam und kommt bei noetirigeren Temperaturen praktisch zum Stillstanid. rBlative
Luftfeuchtigkeit sollte bei max. 70% liegen. Um eiilbermafige Erwarmung des Harzes im Mischbecher zu
verhindern, sollten gréRere Anséatze nach dem Misahein flaches Gefal3 (z.B. in eine Ausrollwanae)gefullt
werden. Hohe Temperaturen beschleunigen und needegnperaturen verzégern die Hartung. Bei einer@dEmnwng
um 10 Grad steht nur noch die halbe Verarbeiturigend bei einer Verringerung der Temperatur unGtad steht die
doppelte Verarbeitungszeit zur Verfiigung. Im gleitiMaRe andern sich die Aushartezeiten.

Verarbeitung bei niedrigen Temperaturen

Bei sehr niedrigen Temperaturen (unter 10 Grad@rreine Reihe von Problemen auf, z.B. wird dienkuéig von
Glasgeweben sehr erschwert. AuBerdem besteht digdehr lange Hartungszeit die Gefahr, dass deeHdit
Luftfeuchtigkeit und CO2 reagiert, so dass die Hdgtgestort wird und das Harz mit klebriger Obetiiaushartet.
Aus diesem Grund wird von Beschichtungen bei Teatpeen unter 15 Grad abgeraten. Bei Verklebungetias
Harzoberflache in aller Regel recht klein, so diiesGefahr von Stérungen bei der Hartung geringfeDa bei
niedrigen Temperaturen die Feuchtigkeit oft reaitthist, muss besonders auf Trockenheit des Unbedgs geachtet
werden. Feuchte Untergriinde fithren zu Hartungs-Haftungsproblemen und somit zu Qualitatseinbuldémn
immer es moglich ist, sollte daher eine Verarbajiemperatur tber 15 Grad angestrebt werden. Bensedrigen
Temperaturen sollten Harz und Harter vor der Veriwng in einem warmen Raum gelagert und in kleMengen
angemischt werden.

Dosieren und Mischen

Um eine optimale Hartung zu ermdéglichen, muss dashlingsverhaltnis so genau wie mdglich eingehalemen.
Dazu sollte bei Mengen ab 50 g der Harter dem hharzelben Gefal3 zugewogen werden. Bei kleinerengdien
sollten Harz und Harter nach Volumen mit Dosieitzen abgemessen werden. Eine héhere Hartermenge als
vorgeschrieben ergibt keine schnellere Hartungdeomnur eine Verschlechterung der EigenschafterPdeduktes!
Harz und Harter mussen sorgfaltig vermischt werddgngen bis ca. 500 g werden am besten von Handingm
Ruhrholz vermischt. Dabei sollten der Boden undSké@enwéande des GefalRes regelméaRig mit dem Rizhrhol
abgestreift werden. Gro3ere Ansatze missen mithdispeller und Bohrmaschine oder Rihrwerk vermiserden.
Auch dabei sollten der Boden und die Seitenwéndelmgiliig abgestreift werden. Nicht ausreichend issimes
Epoxidharz aufert sich oft in einer stellenweisbky aushértenden Oberflache.

Mischungsverhaltnis nach

Epoxidharz Harter Gewicht Volumen

Epoxidharz ES 300 Harter 305 100 : 55 100 : 60
Epoxidharz ES 300 Harter 318 100 : 45 100 : 50
Epoxidharz ES 300 Harter 340 100 : 55 100: 63
Epoxidharz ES 300 Harter 310 100 : 55 100 : 66

Epoxidharz ES 300 Harter HLS 100:55 100 : 63
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Fulllstoffe

Fillstoffe werden in das fertige Harz/Harter Geristingeruhrt, da eine einwandfreie Mischung vonzHerd Hérter
sonst nicht moéglich ist. Dazu werden zuerst Ha idérter mit dem normalen Mischungsverhaltnis sitigf
gemischt und erst dann die Fullstoffe eingerthrt.

Einfarben des Harzes

Unsere Epoxidharze kdnnen mit Epoxidfarbpasterebggjieingefarbt werden. Je nach Schichtstéarke anloitén
kénnen dabei 5 bis 10 % Farbpaste zugesetzt welder-arbpasten werden, je nach Zusammensetzutvgeder dem
Harzanteil oder der fertigen Harz/Harter Mischungesetzt. Bitte beachten Sie dazu das Etikett ddoaste.

Verarbeitungszeit

Die in der Tabelle angegebenen Verarbeitungszeieiehen sich auf Ansétze von ca. 100 g und eingp&eatur von
20 Grad. GroRere Ansatze und hohere Temperatureringern die Verarbeitungszeit. Beim Einsatz gréRéfengen
von Fullstoffen (z. B. zur Herstellung von Spacimatsen oder Hohlkehlen) kann die Verarbeitungsdstemfalls
verkirzt werden. Epoxidharz, das begonnen hat kerga, kann nicht mehr verwendet werden !

Epoxidharz Harter Verarbeitungszeit
Epoxidharz ES 300 Harter HS 305 5- 7 min
Epoxidharz ES 300 Harter HS 318 15- 20 min
Epoxidharz ES 300 Harter HS 340 40 - 50 min
Epoxidharz ES 300 Harter HS 310 100 - 120 min
Epoxidharz ES 300 Harter HS HLS 40 - 60 min

Untergrundvorbereitung

Um eine optimale Haftung des Epoxidharzes zu gee&ben, muss der Untergrund trocken, sauber, diett-
silikonfrei und angeraut sein. Wir empfehlen, dicbehandelnde Oberflache griindlich anzuschleifénAceton zu
entfetten und bei Verdacht auf Silikon (z.B. duRaliermittel) mit Silikonentferner zu behandeln.

Wenn Epoxidharz in mehreren Schichten aufgebraaid, Wann auf das Anschleifen verzichtet werdetarsge die
vorherige Harzschicht noch nicht vollstandig ausgt ist.

Lagerung

Epoxidharze und Harter sollten nur in sorgfaltigseblossenen Originalgebinden gelagert werdes.LBgerung
sollte bei Temperaturen zwischen 5 und 25 Gradgeifo Epoxidharze und Hérter sind in der geschitese
Originalverpackung mindestens 1 Jahr haltbarHBaer mit der Luftfeuchtigkeit und dem Kohlendidxder Luft
reagiert, sollten angebrochene Gebinde nichttimoéfen stehen und baldmdglichst wieder verscidos werden.

Werkzeugreinigung
Pinsel, Spachtel und andere Werkzeuge kdnnen ngitofiovon nicht ausgehéartetem Epoxidharz gereinggtian.
Ausgehartetes Epoxidharz lasst sich nur mechanisath schleifen o0.4. entfernen.

Arbeitsschutzmal3nahmen
Es sollten alle auf der Verpackung aufgedrucktefal@enhinweise (R-Satze) und Sicherheitsratschlage
(S-Satze) beachtet werden.
Grundsatzlich gilt:
- Hautkontakt durch das Tragen von Handschuhemneieen.
- Wéahrend der Arbeit nicht essen oder rauchen.
- Das Einatmen von Harz- und Harterdampfen isteameiden.

Die Angaben in unseren Verarbeitungshinweisen endtggen Schriften beruhen auf unseren sorgfaltigmschungen
und Prifungen sowie den Angaben unserer Lieferafti@e Verbindlichkeit kann aus ihnen nicht héeget werden.
Sie stellen keine zugesicherten Eigenschaften imeSi des Gesetzes dar. Sie werden nach besteranNisd
Gewissen weitergegeben, befreien jedoch den Aderemicht von einer eigenverantwortlichen Prifueg d
beschriebenen Produkte fir den vorgesehenentEmgeck. Schutzrechte Dritter und behdrdliche Vorgten und
Anordnungen sind zu beachten.



